DECOUVREZ NOTRE GAMME

PERCAGE




Percage
NOMENCLATURE

CROMSON «DRILL»

0 - Externe
1 - Interne

CRDR-HP-C2105-0300-Cr85

o
G- Générale C1000- EFFICIENCY Cr10- Non-Revétu
HP- Haute Performance C2100- CROMINOX Cr15- AITIN
AC- Précision C3100- MINIATURE Cr65- TiAIN
SF- Fini de Surface C4100- CROMSTEEL Cr85- TiAIN+

SP- Pré-Pergage C5100- CONCENTRICITY (Marge double)
C6100- HIGH PRECISION
C7100- DRILL & REAM (Marge triple)
C8100- CROMALU
C9100- HIGH PERFORMANCE
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Séries #

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Matériaux HRc

Résistance a la traction (N/mm2) EFFICIENCY CROMINOX MINIATURE
(B C2100 C3100
C1000
BHN N/mm2

jusqua 8 | jusqua178 | jusqua600 - - |

jusqua 15 | jusqua205 | jusqua 700 . .! .#_

plusde 15 | Plus de 205 | Plus de 700 i b= ek

jusqua 27 | jusqua 266 | JUSAua 900 " -

. s . s Jusqua 1000 L b

jusqua 31 | jusqua 297 lus de # :

plus de 31 | plus de 297 p.l 000 jLE LL k

Acier inoxydable modéré
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant a l'acide
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316,
17CrNi16-2

Iy

—

LL b LY
i' i —— -I
L 5*— i : ! L
L] ! .ll

I!J_Q I# ] I

38-48 350-450 | 1173-1527

50-55

56-60 1614-1870

61-65

- -

# Hautement recommandé # Peut convenir a quelques applications
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CROMSTEEL
C4100

CONCENTRICITY
C5100

HIGH PRECISION
C6100

DRILL-REAMER
C7100

CROMALU
C8100

HIGH
PERFORMANCE
C9100

www.cromson.ca
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5 Fluide de coupe intégré 4 Profondeur (3xD) 4 Profondeur (12xD) B& Pointe a 135°
12xD
E Sans fluide de coupe Profondeur (5xD) Bﬁ Pointe a 140°
) § (fluide externe)
C . . ’ 145° . N o
(EEmE| Queue cylindrique 7 Profondeur (8xD) Pointe a 145
DIN 6535 8xD

INFORMATIONS GENERALES SUR LE CATALOGUE

d1= Diamétre d'outil (Métrique/Impériale) I1= Longueur totale I3 = Long. de coupe (pergage maximum)

d2= Diamétre de queue I12= Longueur de cannelure 14 = Longueur de la queue

68

P

CROMSON offre une variété de revétements sur demande afin de répondre a la demande sans cesse plus exigente des clients et de leurs
applications spécifiques.
Suite aux essais exaustifs, les recherches pour les applications de tous les jours, CROMSON et ses partenaires ont travaillé a developper une
gamme compléte de revétement a haute performance afin de vous offrir un produit standard.

Ces différentes options nous permettent de répondre a plusieurs applications et d'offrir un résultat optimal.

Merci de vous référer a la charte ci-bas afin de vérifier les combinaisons possibles.

REVETEMENTS
CROMSON Cr10 Cr15 Cré5 Cr85 CrXX
Propriété Non-revétue AITiN TiAIN TiAIN+ DLC
FEEEEAB D PVD PVD PVD
revétement
Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure
Dureté (HV) 3300 3300 3300
Coefficient de
friction (Fetting) DS 0zl 02g
Stabilité
thermique (C) et el =20

Informations
Générales

Excellente résistance aux
chocs thermiques, permet la
coupe a sec et améliore les
performances des foréts au
carbure.

Le grade dureté de ce
revétement procure une
protection supérieure contre
I'usure et 'abrasion.

Le revétement
CROMSON Cr65 est
un procédé offrant une
réduction supérieure du
coefficient de friction.

Pour des applications de
percage extrémement
difficile ayant une forte

tendance au phénomene

du copeau adhérant.

Offre tous les avantages
du revétement TiAIN
standard mais avec un
coefficient de friction
réduit.

Conséquemment il est
idéal pour le pergcage,
assure la fluidité des
copeaux et réduit les
efforts de coupe.

Disponible sur demande
(SPECIALE)
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FORET CARBURE

MINIATURE

SERIE C3000

® Méme avec des trous ayant une étendue de diametre allant de 1.00 a 2.90 mm, et des
profondeurs jusqu’a 12xD, la série MINIATURE de CROMSON offre le fluide de coupe intégré en

standard sur toute I'étendue de la ligne

® Jumelé a notre nouveau revétement PVD Cr85 (AITiN+), les forets offrent une haute
performance méme sur des diametres aussi petits

jusqua8-jusqual5 jusqua178-jusqua205 jusqua600- jusqua700
plusde 15 Plus de 205 Plus de 700

i

Acier inoxydable modéré
17-4PH, 15-5PH, 316L

i |

Acier inoxydable résistant a I'acide
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

- -
ﬁ Hautement recommandé * Peut convenir & quelques applications.
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PERCAGE

MINIATURE - C3105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DETAILS TECHNIQUES

Etendue de diamétre 0,0394-0,1142 po
1,00-2,90 mm
Tolérance du trou IT9 (accessible)
Format de queue Cyl. (DIN 6535) A
Nombre de fliites 2 S T et === = [ &
Nombre de marges 1 _
Géométrie de pointe Pointe spéciale ° I3
Angle de pointe 140°
Angle d’hélice 10 a 20 (dépend du diamétre)
Fluide de coupe Interne 2 4

=

Diam(d1) Diam Long.de L.T. Long.Queue Nuance #

EDP Cromson Cromson Description

po (d2) cannelure (2) (1) (14) Cromson FlGtes
75101110 CRDR-HP-C3105-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 8 55 40 Cr85 2
75101115 CRDR-HP-C3105-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 12 55 34 Cr85 2
75101120 CRDR-HP-C3105-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 12 55 35 Cr85 2
75101125 CRDR-HP-C3105-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 12 55 35 Cr85 2
75101130 CRDR-HP-C3105-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 12 55 35 Cr85 2
75101135 CRDR-HP-C3105-0150 Cr85 1.500  0.0591 3 12 55 35 Cr85 2
75101140 CRDR-HP-C3105-0160 Cr85 1.600 1/16 3 16 68 43 Cr85 2
75101145 CRDR-HP-C3105-0170 Cr85 1.700 0.0669 3 16 68 44 Cr85 2
75101150 CRDR-HP-C3105-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 16 68 44 Cr85 2
75101155 CRDR-HP-C3105-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 16 68 44 Cr85 2
75101160 CRDR-HP-C3105-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 16 68 44 Cr85 2
75101165 CRDR-HP-C3105-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 20 74 44 Cr85 2
75101170 CRDR-HP-C3105-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 20 74 45 Cr85 2
75101175 CRDR-HP-C3105-0230 Cr85 2.300 0.0906 3 20 74 45 Cr85 2
75101180 CRDR-HP-C3105-0240 Cr85 2.400 3/32 3 20 74 45 Cr85 2
75101185 CRDR-HP-C3105-0250 Cr85 2.500 0.0984 3 20 74 45 Cr85 2
75101190 CRDR-HP-C3105-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 23 81 48 Cr85 2
75101195 CRDR-HP-C3105-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 23 81 48 Cr85 2
75101200 CRDR-HP-C3105-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 23 81 48 Cr85 2
75101205 CRDR-HP-C3105-0290 Cr85 2,900 0.1142 3 23 81 48 Cr85 2
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PERCAGE

MINIATURE - C3108 (8xD)

FORET EN CARBURE

DETAILS TECHNIQUES

Etendue de diamétre 0,0394-0,1142 po
1,00-2,90 mm
Tolérance du trou IT9 (accessible)
Format de queue Cyl. (DIN 6535) A
Nombre de fl(tes 2 ‘95 3 — | === ={ | &
Nombre de marges 1 _
Géomeétrie de pointe Pointe spéciale ° I3
Angle de pointe 140°
Angle d’hélice 10 a 20 (dépend du diamétre)
Fluide de coupe Interne 12 l4

140°

AN\

=

EDP Cromson Cromson Description Dia:rnnn(]d1) Diar;o(d1) [()éa;] C;;;%ﬁ(;) " Longilgueue C[,\: g;n;:n = Cﬁes
75101210 CRDR-HP-C3108-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 11 55 40 Cr85 2
75101215 CRDR-HP-C3108-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 17 55 34 Cr85 2
75101220 CRDR-HP-C3108-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 17 55 35 Cr85 2
75101225 CRDR-HP-C3108-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 17 55 35 Cr85 2
75101230 CRDR-HP-C3108-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 17 55 35 Cr85 2
75101235 CRDR-HP-C3108-0150 Cr85 1.500  0.0591 3 22 68 35 Cr85 2
75101240 CRDR-HP-C3108-0160 Cr85 1.600 1/16 3 22 68 43 Cr85 2
75101245 CRDR-HP-C3108-0170 Cr85 1.700  0.0669 3 22 68 44 Cr85 2
75101250 CRDR-HP-C3108-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 22 68 44 Cr85 2
75101255 CRDR-HP-C3108-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 22 68 44 Cr85 2
75101260 CRDR-HP-C3108-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 22 68 44 Cr85 2
75101265 CRDR-HP-C3108-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 28 74 44 Cr85 2
75101270 CRDR-HP-C3108-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 28 74 45 Cr85 2
75101275 CRDR-HP-C3108-0230 Cr85 2.300  0.0906 3 28 74 45 Cr85 2
75101280 CRDR-HP-C3108-0240 Cr85 2.400 3/32 3 28 74 45 Cr85 2
75101285 CRDR-HP-C3108-0250 Cr85 2,500 0.0984 3 28 74 45 Cr85 2
75101290 CRDR-HP-C3108-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 32 81 48 Cr85 2
75101295 CRDR-HP-C3108-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 32 81 48 Cr85 2
75101300 CRDR-HP-C3108-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 32 81 48 Cr85 2
75101305 CRDR-HP-C3108-0290 Cr85 2.900 0.1142 3 32 81 48 Cr85 2
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PERCAGE

MINIATURE - C3112 (12xD)

FORET EN CARBURE

DETAILS TECHNIQUES

Etendue de diamétre 0,0394-0,1142 po
1,00-2,90 mm
Tolérance du trou IT9 (accessible)
Format de queue Cyl. (DIN 6535) A
Nombre de fliites 2 S e e = I
Nombre de marges 1 -
Géométrie de pointe Pointe spéciale ° I3
Angle de pointe 140°
Angle d’hélice 10 a 20 (dépend du diamétre)
Fluide de coupe Interne I2 4

=

Diam(d1) Diam Long.de L.T. Long.Queue Nuance #

EDP Cromson Cromson Description

po (d2) cannelure (2)  (I1) (14) Cromson FlGtes
75101310 CRDR-HP-C3112-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 15 55 28 Cr85 2
75101315 CRDR-HP-C3112-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 23 55 28 Cr85 2
75101320 CRDR-HP-C3112-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 23 55 29 Cr85 2
75101325 CRDR-HP-C3112-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 23 55 29 Cr85 2
75101330 CRDR-HP-C3112-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 23 55 29 Cr85 2
75101335 CRDR-HP-C3112-0150 Cr85 1.500 0.0591 3 23 55 29 Cr85 2
75101340 CRDR-HP-C3112-0160 Cr85 1.600 1/16 3 30 68 35 Cr85 2
75101345 CRDR-HP-C3112-0170 Cr85 1.700 0.0669 3 30 68 36 Cr85 2
75101350 CRDR-HP-C3112-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 30 68 36 Cr85 2
75101355 CRDR-HP-C3112-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 30 68 36 Cr85 2
75101360 CRDR-HP-C3112-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 30 68 36 Cr85 2
75101365 CRDR-HP-C3112-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 38 74 34 Cr85 2
75101370 CRDR-HP-C3112-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 38 74 35 Cr85 2
75101375 CRDR-HP-C3112-0230 Cr85 2.300 0.0906 3 38 74 35 Cr85 2
75101380 CRDR-HP-C3112-0240 Cr85 2.400 3/32 3 38 74 35 Cr85 2
75101385 CRDR-HP-C3112-0250 Cr85 2.500 0.0984 3 38 74 35 Cr85 2
75101390 CRDR-HP-C3112-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 44 81 36 Cr85 2
75101395 CRDR-HP-C3112-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 44 81 36 Cr85 2
75101400 CRDR-HP-C3112-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 44 81 36 Cr85 2
75101405 CRDR-HP-C3112-0290 Cr85 2.900 0.1142 3 44 81 36 Cr85 2
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